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Becoming better
every day — since 1802

Bei uns erhalten Sie Komplettlosungen und Dienstleistungen fiir lhre vielseitigen
Bedurfnisse und Anforderungen aus einer Hand. Von unubertroffenen Elektroerosions-
und Frasanlagen uber die Lasertexturierung, die Lasermikrobearbeitung und die
additive Fertigung bis hin zu erstklassigen Spindel-, Spannmittel- und Automations-
losungen bieten wir Ihnen ein komplettes Portfolio. Umfangreicher Kundenservice
und Schulungen von GF Machining Solutions Experten runden unser Angebot ab.
Unsere Technologien von AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec
und System 3R helfen Ihnen, Ihre Produktivitat zu steigern; digitale Losungen fiir die
intelligente Fertigung, die optimierte Produktionsprozesse uber alle Branchen hinweg
ermoglichen, erhohen lhre Wettbewerbsfahigkeit.

Wir sind AgieCharmilles.
Wir sind GF Machining Solutions.
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Vielseitig, zuverladssig und bedienerfreundlich
Die AgieCharmilles FORM E 350- und FORM E 600-Losungen
sind verbliffend flexibel und bedienerfreundlich und decken

damit eine grofe Bandbreite an Anwendungen ab. Zudem

bieten sie ein auBerordentlich hohes Mal3 an Zuverlassigkeit.



Highlights

Die beste Rendite au
Thre Investition

Jeder Herausforderung gewachsen

Mit dem von GF Machining Solutions entwickelten Intelli-
gent Speed Power Generator (ISPG) erzielen Sie beim Sen-
kerodieren auBergewohnliche Leistungen. Diese integrierte
Technologie eroffnet lhnen vielfdltige Moglichkeiten fir
eine Vielzahl von Werkstiick- und Elektrodenmaterialien
und bildet die Grundlage fiir anhaltendes Wachstum im
Formenbau oder bei der Teileproduktion.

Leistungssteigerung durch

mafBgeschneiderte Zubehdrpakete

Steigern Sie die Leistungen lhrer Maschinen im Formen-
und Werkzeugbau mit maBgeschneiderten Zubehdrpaketen.

+ Mehr Leistung pro Quadratmeter
Diese Losung mit einer Breite von einem
Meter bietet das beste Verhaltnis von
Aufstell- zu Arbeitsflache.
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Maximale Leistung pro Quadratmeter Unbeaufsichtigte Bearbeitung

Die AgieCharmilles FORM E-Losungen sind die kompaktesten Verkiirzen Sie lhre Markteinfiihrungszeit dank hoherer
Modelle im Standardsegment. Ihre platzsparende Bauweise Produktivitat und Flexibilitat mit einem externen Roboter
tragt zur Senkung der Fixkosten beim Laden und Bearbeiten von System 3R.

von Teilen auf einer kleinen Grundflache bei.

* Eine vielfiltige Losung fiir
alle Herausforderungen
Erweitern Sie das Angebotsportfolio lhres

Unternehmens durch die Bearbeitung einer
Vielzahl von Werkstoffen, von Stahl bis Karbid.

+ Leistungsstarker Generator
dank unserer EDM-Erfahrung
Jeder Impuls wird optimiert und
der ElektrodenverschleiB damit
um bis zu 25% reduziert.

+ Optimale Ergonomie
Mit unserer AC FORM-
Bedieneroberflache wahlen Sie
die optimale Bearbeitungsstrategie
mit einem einfachen Knopfdruck aus.

* Automatisches Dielektrikum
Langere Laufzeit der Maschine,
verbunden mit weniger
Bedienereingriffen.

* Hohere Produktivitit

Optimieren Sie lhre Produktion

mit dem integrierten Linear Tool
Changer (linearer Werkzeugwechsler,
LTC) oder einem externen Roboter
von System 3R.



Jeder Herausforderung gewachsen

Sichern Sie sich
Ihren Vorsprung

Bereit fiir neue Moglichkeiten

dank einer vielseitigen Losung

Erweitern Sie lhre unternehmerischen Moglichkeiten mit
den vielseitigen Losungen von GF Machining Solutions. Die
AgieCharmilles FORM E-Serie eignet sich fir die Bearbei-
tung vielfaltiger Werkstoffe von Stahl bis Karbid und eroff-
net Ihnen mit einer groBen Bandbreite an Technologien
neue Maglichkeiten.

irtschaftlichkeit und Qualitat in der Serienfertigung
Unabhangig davon, welches Elektrodenmaterial oder

Werkstlck zu bearbeiten ist, konnen Sie dank der Ver-

schleiBverteilungstechnologie bis zu 25% der Elektroden-

kosten sparen. Die VerschleiBBverteilung beruht auf einem

Algorithmus, der den Verschlei3 an einem Werkzeug auf

eine Reihe von Kavitaten verteilt und so einheitliche Ab- B . ibilitt it unserer
messungen und Seitenverhaltnisse sicherstellt. Im Prinzip Kombi-Technologie
wird bei der Bearbeitung eine Einstellungstabelle in einzel-

ne Pakete mit einer oder mehreren Einstellungen unter-

teilt. AnschlieBend werden diese Pakete nacheinander auf

jede betroffene Kavitat angewendet. Jede Kavitat wird da-

bei vollstandig bearbeitet, erst dann ist die nachste Kavitat

an der Reihe. Da dabei VerschleiB am Werkzeug auftritt,

kann bei der letzten Kavitat nicht mehr dieselbe Geometrie

erzeugt werden. Bei einer Multi-Kavitatseinstellung kann

der Bediener wahlen, ob jede Kavitat einzeln und vollstan-

dig bearbeitet oder aber jede Einstellung zunachst auf alle

Kavitaten angewendet und danach die nachste Einstellung

Schnelle Bearbeitung

ausgefihrt werden soll.

6 AgieCharmilles FORM E 350/E 600
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Hochste Oberflachenglite

AgieCharmilles FORM E 350/E 600

Mit dem leistungsfahigen Generator dieser Losung
wird der EDM-Prozess mit jedem Impuls kontinuier-
lich optimiert und so der Elektrodenverschleif3 selbst
bei der feinsten Oberflache reduziert. Die Prozessre-
gelung dauert nur den Bruchteil einer Sekunde und
erzeugt eine extrem gleichmaBige Oberflachengiite.

Der Hochleistungsgenerator liefert bei der FORM E 350
maximal 80 A und bei der FORM E 600 maximal 140 A.
Der Schaltschrank des Generators ist mit einem ge-
schlossenen Wasser-Luft-Kihlkreis ausgestattet, der
von der Systemkiihlung geregelt wird. Die maximale
Lebensdauer und Zuverlassigkeit der Elektronik wird
durch ein staubgeschiitztes Gehdause mit Temperatur-
tiberwachung und -stabilisierung sichergestellt.



Dichtschlitz-Paket (optional)

Hochproduktive Bearbeitung
von Dichtschlitzen an Dusenleit-
schaufeln, Deckscheiben

und Trennkanten

lhre Vorteile

e Direkter Zugriff auf die besten Prozessparameter

¢ Garantiert konstante Qualitat

¢ Kostenoptimierung bei Graphitelektroden

ot

GeoStrat |

31-Seal Slot

Optimierung auf Knopfdruck

Nutzen Sie unsere Technologie fiir die
automatische Optimierung und profitie-
ren Sie so von unserer umfassenden
Erfahrung.

8 AgieCharmilles FORM E 350/E 600

Echtzeit-Prozessiiberwachung
Konstante Teilequalitat und liickenlose
Ruckverfolgbarkeit mit Echtzeit-Prozess-
verfolgung und Aufzeichnung der wich-
tigsten Parameter durch die eTracking-
Software.

Elektroden aus Graphit AC-K

Das intern entwickelte Graphit AC-K 700
bietet das beste Preis-Leistungs-Verhalt-
nis fur die Dichtschlitzbearbeitung.






Maximale Leistung pro Quadratmeter

Bestes Verhaltnis von
Auistell- zu Arbeitsflache

Nutzen Sie die vielseitigste und kompakteste Senkerodiermaschine auf dem Markt.
Optimieren Sie lhre Produktion mit dem Linear Tool Changer (linearer Werkzeug-
wechsler), der eine Breite von nur einem Meter bei der AgieCharmilles FORM E 350
und 1,6 Meter bei der AgieCharmilles FORM E 600 aufweist.

sysmm 3R I
108-VD0- 1122
=

' y
FORM E 350: vier Positionen

FORM E 600: sechs Positionen

Der voll integrierte Linear Tool Changer (LTC) arbeitet
wirtschaftlich und effizient und eignet sich besonders fir
weniger komplexe Anwendungen, die nur wenige Elektroden

bendtigen oder langere Schnitte aufweisen.

10 AgieCharmilles FORME 350/E 600



Zuverlassiger und stabiler Betrieb dank

einer robusten Konstruktion

Mit der statischen, dynamischen und starren mechanischen
Konstruktion dieser Losung sorgen Sie fir eine noch effizi-
entere Produktivitat. Positionsmessungen erfolgen mit Hilfe
linearer Glasmafstabe, die zur Vermeidung von Fehlern di-
rekt auf der X-, Y- und Z-Achse befestigt sind.

Linearer GlasmaBstab

Servoregelung

Lineare Glasmafstabe, die direkt auf der X-, Y- und Z-Achse
der FORM E 350 und der FORM E 600 befestigt sind, stellen
prazise Positionsmessungen sicher und tragen zur Vermei-
dung von Fehlern bei, die bei einem herkommlichen
Schraubgewinde durch VerschleiB oder Uberhitzung auftre-
ten konnen. Dariiber hinaus wird jede FORM E 350 und jede
FORM E 600 vor der Auslieferung mit einem Laserinterfe-
rometer kontrolliert, um die bestmadgliche Genauigkeit zu
gewahrleisten.

11 AgieCharmilles FORME 350/E 600

Optimale Ergonomie

Mit unserer AC FORM-Bedieneroberfliche wahlen Sie die
optimale Bearbeitungsstrategie aus. Mit nur einem Knopf-
druck stehen Ihnen fir jede Anwendung vielfaltige Aus-
wahlmoglichkeiten zur Verfiigung. Die Intelligenz und die
integrierte Datenbank der Maschine kimmern sich um die
detaillierten Prozessanforderungen und entlasten somit
den Bediener.

CNC-Befehl
Encoder-Motor l

Achsenbewegung
(Encoder-Motor)

'

Positionspriifung
(linearer GlasmaBstab)

C-Achse

Eine robuste C-Achse sorgt fiir eine hohe Positioniergenauig-
keit (0,001°) unabh&ngig vom Elektrodengewicht (bis zu 25 kg)
und bei maximalem Arbeitsstrom. Die C-Achse ist vollstandig
integriert und CNC-gesteuert und lasst sich leicht erweitern,
um bei der Bearbeitung sehr groB3er Teile den Verfahrweg in
X- und Y-Richtung zu verldangern. Dank der Integration der C-
Achse in die Baugruppe der Z-Achse bieten die FORM E 350
und die FORM E 600 eine auBlerordentliche Flexibilitat mit
vier Achsen, die gleichzeitig interpoliert werden kénnen.
Dies ermoglicht die problemlose Bearbeitung von gekrimm-
ten Innenaussparungen und Hinterschnitten durch Drehung
der C-Achse und Ausweitung des 3D-Vektors.



Unbeaufsichtigte Bearbeitung

Modular an Ihre Anfor-
derungen anpassbar

Die Erfahrung zeigt, dass MaBnahmen zur Senkung der Leerlaufzeiten von Maschinen
deutlich wirkungsvoller sind als Bemiihungen, beim eigentlichen Bearbeitungsvorgang noch
die eine oder andere Sekunde herauszuholen. Die Losung dafiir ist ein stabiles und prazises
Referenzsystem von System 3R. Damit konnen Sie die Einstellungen vorab und auBBerhalb
der Maschine festlegen und anschlieBend schnell und prazise und mit minimaler Leerlaufzeit
auf die Maschine ubertragen.

Steigern Sie lhre Wettbewerbsfahigkeit

Die Automation ermdoglicht lhnen durchgehend zu produ-
zieren, unabhangig von der Tageszeit und dem Wochentag.
Daraus ergeben sich kiirzere Vorlaufzeiten, eine hohere
Produktivitat und eine schnellere Amortisation |hrer Ma-
schineninvestitionen. Dank automatisierter Prozesse lauft
die Produktion rund um die Uhr, an sieben Tagen in der Wo-
che. Die Moglichkeiten sind unbegrenzt.

Macro Dynafix GPS 240

12 AgieCharmilles FORME 350/E 600



Mehr unbeaufsichtigte Bearbeitung

Nutzen Sie die Vorteile der programmierbaren Dielektri-
kumshohe fur die flexible Automation. Bei der Entwicklung
der AgieCharmilles FORM E 350 lag ein zentrales Augen-
merk auf der groBtmoglichen Kompaktheit, um Arbeitsfla-
che zu sparen und die Sicherheit der Bediener zu steigern.
Diese Losung eliminiert die Notwendigkeit von Nachjustie-
rungen und ermoglicht damit eine langere unbeaufsichtigte
Bearbeitungszeit. Falls doch einmal ein manueller Eingriff
erforderlich wird, ist dieser dank der vorteilhaften Konstruk-
tionsweise der Maschine denkbar einfach.

Frontansicht

Sicherheitsglas

— - Tir, 10 mm
Zwei Tiiren, alle Facher

zum Beladen zuganglich

Einstiegsvariante

troden-Ebenen

Insgesamt
42 Positionen

|
iy
—
[—
-
i
J

Die Kapazitat des Magazins wird durch die Form und
GroBe der Werkstiicke bestimmt.

13 AgieCharmilles FORM E 350/E 600

Sieben Makroelek-

Auf lhren Erfolg ausgerichtet

Der Work Partner 1+ (WPT1+) von System 3R bietet eine ma-
ximale Magazinkapazitdt auf kleinstem Raum (1290 x 2460 x
2460 mm)*. Unsere modularen Magazine ermdoglichen eine
bislang ungekannte Flexibilitat, die exakt auf die Anforderun-
gen eines jeden Benutzers ausgerichtet werden kann. Die
grofizligig dimensionierten Magazintiren vereinfachen das
Be- und Entladen und machen den WPT1+ besonders bedie-
nerfreundlich. Zu den weiteren Vorteilen zahlen die schnellen
Umristzeiten sowie die integrierte pneumatische Steuerung
der Greifvorrichtungen und Tischspannfutter.

* Breite x Tiefe x Hohe

Riickansicht

Ladetiir mit Schubfach, das als
Ladestation genutzt werden kann

WPT1+ Einstiegsvariante

Drei
Magazinpositionen

Ladestation

(kann auch als
Magazinposition
verwendet werden)

Entleerstation
(kann auch als
Magazinposition
verwendet werden)




Verfligbarkeit ist der Schliissel zum Geschaftserfolg

Vernetzt fur die Zukunft

Die Bearbeitungszeit ist die Zeit, in der Sie Geld verdienen.
Deshalb konzentrieren wir uns auf die Optimierung Ihrer Produktivitat und Maschinenverfligbarkeit.

Hochste Verfiigbarkeit mit rConnect

rConnect umfasst unsere modularen digitalen Dienste.
Von der Live Remote Assistance (LRA) zur Gewahrleis-
tung einer maximalen Maschinenlaufzeit durch Prozess-
verbesserungsmodule bis zur pradiktiven Wartung und
Uberwachung — mit rConnect sind Sie jederzeit und von
jedem Ort aus mit der Maschine verbunden.

MaBgeschneiderter Support

rConnect

Das intelligente

lhre Vorteile mit rConnect

Econowatt-Modul:
Sparen Sie gezielt Energie

Detaillierte Informationen zu lhrer Maschine

in einem Cockpit pro Maschine

Steigerung der Maschinenlaufzeit

Direkter interaktiver Zugang zu unseren
Kundendienstspezialisten

Schnellere Erkennung maglicher Probleme
Sichere Verbindung dank neuester Technologie —
vom TUVIT zertifiziert

Ein bedeutender Schritt zur Steigerung

der Effizienz mit intelligenten Geraten

Uber Jahre hinweg sind die Energiekosten permanent gestiegen. Aus diesem Grund sind die
Eindammung der Produktionskosten und die Einsparung von Energie in beinahe allen Produktions-
anlagen zur wichtigsten Prioritat geworden. Mit dem intelligenten Econowatt-Modul hilft Ihnen

GF Machining Solutions, Energie zu sparen und die Umweltbelastungen zu reduzieren.

Hohere Wetthewerbsfahigkeit

* Im Wochenkalender kann eine automatische
+Aufwachzeit” festgelegt werden.

« Vor dem geplanten Arbeitsbeginn wird die Maschine
automatisch gestartet, um die Thermostabilisierung
des Dielektrikums sicherzustellen.

» Damit sind die Anlagen morgens sofort bereit fir
die Ausfiihrung der anstehenden Aufgaben.

14 AgieCharmilles FORME 350/E 600
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omer Service

Fuhren Sie
auf ein

o1 e

ung lhrer Anlage mit dem
dachining Solutions, der Sie
r der Maschine betreut.

Halten Sie Schritt mit den Veranderungen in lhrem Umfeld

entwic ehmen verandern sich

Beddirfni

| zugeschn
 verlassen, u
ieren. Wir he

den Geschaft
ind lhre Mitbe

Operations Support:

Losungen zur Produktivitats-
steigerung lhrer Anlagen

Wir bieten lhnen aus einer Hand ein
umfangreiches Sortiment an zertifizier-
ten Verbrauchsmaterialien, einschlie3-
lich der Elektroden und Filter, um ein
Optimum an Leistung zu erzielen.

16 AgieCharmilles FORME 350/E 600

i konnen Sie sich auf die
ngen von GF Machining
blichen Prozesse standig
bei, mit den standig sich
tbedingungen Schritt zu
ertreffen.

Machine Support:

Sichern Sie sich lhren Erfolg

Mit regelmafBiger Wartung und un-
seren praventiven Services, wie z.B.
Kreisformtest und Laserkalibrierung
optimieren Sie die Verfligbarkeit
Ihrer Maschine.

Business Support: Nutzen Sie das
volle Potential Ihrer Anlage
Weiterfuhrende Unterstiitzung und
Beratung—inklusive Schulungen,
Upgrades und speziellen Automati-
sierungslosungen—um lhre Leistung,
Produktivitat und Ihren Wettbewerbs-
vorteil zu erhohen.



AC-K900 AC-K800 AC-K700 AC-K600 AC-K500

GF Machining Solutions ! ‘
Graphit fiir Schlicht

und Ultra-Feinst-
bearbeitung

flir Schlicht-
und Feinst-
bearbeitung

zum Schruppen
und Schlichten

zum Schruppen
und Schlichten

zum Schruppen

Kérnung (pm) 2 4

Elektrischer Widerstand (u(m)

EDM-Graphit

Steigern Sie Ihre Produktivitat,
optimieren Sie Kosten und Zeit

GF Machining Solutions bietet verschiedene Graphitsorten mit unterschiedlichen Leistungsmerkmalen an.
Jede Sorte kann einem bestimmten Anwendungsbereich zugeordnet werden.

Einfache und schnelle Bearbeitung,

kein Entgraten erforderlich

Hervorragende Zerspanbarkeit fiihrt zu hoher Schnittge-
schwindigkeit und Zeitersparnis in der Elektrodenfertigung.
Im Gegensatz zu Kupferelektroden bendtigen Graphitelekt-
roden keine zusatzliche Entgratung.

Hohere Abtragsleistung und hohe VerschleiB}festigkeit

im Vergleich zu Kupfer

Eine optimale Erodierzeit und minimaler Elektrodenver-
schleif} flihren zu Kosten- und Zeitersparnis.

17 AgieCharmilles FORME 350/E 600

Hohe thermische Stabilitat

und hohe Temperaturwechselbestandigkeit

Die Elektrodenabmessungen bleiben wahrend des Erosions-
prozesses stabil. Das geringe Gewicht von Graphit erleich-
tert die Handhabung grofBer Elektroden und optimiert die
Elektrodenkosten.

Zuschneideservice

* Wir schneiden lhren Graphitblock auf die von lhnen
gewinschte GroBe und in der Qualitat zu, die am besten
zu lhrer Anwendung passt.

» Kontaktieren Sie uns, um lhre gewliinschten
Abmessungen und Graphitqualitdaten zu besprechen.



Technische Daten

FORM E 350

Maschine

FORM E 350

FORME 350

FORME 600

Konstruktion

Verstarkter
Gusseisen-Kreuztisch

Verstarkter
Gusseisen-Kreuztisch

Abmessungen (*) mm 1000 x 1731 x 2372 1600 x 2700 x 2858
Gesamtgewicht (ohne Dielektrikum) kg 1730 4400
Aufstellflache (**) mm 1420 x 1731 2020 x 2700

X-, Y-, Z-Achse

X-, Y-, Z-Verfahrweg (*) mm 350 x 250 x 250 600 x 400 x 400
X-, Y-Achsengeschwindigkeit m/min 4 4
Z-Achsengeschwindigkeit m/min 6 6
Positionsauflosung X, Y, Z um 0.1 0.1
Arbeitsbereich

GrofBe Arbeitstank (*) mm 955 x 540 x 350 1200 x 800 x 500
GrofBe Arbeitstisch (**) mm 630 x 400 800 x 600
Abstand Boden zu Einspannhohe mm 900 900
Mindest-/Hochstabstand Tisch — Spannfutter ~ mm 170/420 190/590
Werkstiick und Elektrode

Max. Gewicht Elektrode kg 50 100

Max. Gewicht Werkstlick kg 200 1000

Max. Abmessungen Werkstiick (*) mm 800 x 500 x 265 1000 x 700 x 400
Badhdhe mm 140 -310 150 — 450
Dielektrikum

Kapazitat l 300 650

Anzahl Filterelemente und Typ 2 Papierkartuschen H 15 (3-5 y) 6 Papierkartuschen H 15 (3-5 )
Generator

Bauart ISPG ISPG

Max. Bearbeitungsstrom (Option) A 80 140

Beste Oberflachengiite um Ra 0.1 0.1

* Breite x Tiefe x Hohe ** Breite x Tiefe

18 AgieCharmilles FORME 350/E 600



FORM E 600

Stromversorgung

FORME 600

FORME 350 FORME 600

Standardspannung

3x380V/400V +10%, 50/60 Hz (50 Hz Standard)

Steuereinheit

Betriebssystem

Windows

Dateneingabe

17-Zoll-LCD-Bildschirm, Maus oder Touchscreen,
Tastatur und Fernbedienung

Bedieneroberflache AC FORM

Expertensysteme TECFORM

Module

Linear Tool Changer (***) bis zu 4 Positionen bis zu 6 Positionen
GammaTEC Option Option
iQ-Graphit- und Kupfermodul zur Reduzierung Standard Standard
des Elektrodenverschleifles

Standard C-Achse

Max. Elektrodengewicht bei 25 25
automatischem Spannfutter

Drehgeschwindigkeit 0-100 0-100
Max. Tragheit 2000 2000

*** Option

19 AgieCharmilles FORME 350/E 600
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Uber GF Machining Solutions

Anbieter technologie-

ubergreifender Losungen

Wir unterstiitzen Sie — und Ihre Anwendungen — mit intelligenten, produktivitatssteigernden,
qualitativ hochwertigen und technologielbergreifenden Losungen. lhr Erfolg ist unser Anliegen.
Deshalb entwickeln wir unsere herausragende technische Kompetenz kontinuierlich weiter.
Egal, in welchem Marktsegment Sie tatig sind, egal wie grof3 lhr Betrieb ist, und egal wo sich Ihr
Standort befindet: Wir bieten lhnen Komplettlosungen und ein kundenorientiertes Engagement,

um lhren Erfolg voranzutreiben.

EDM
(Elektroerosion)

Drahterosion

Die Drahterosionstechnologie von GF Machining
Solutions ist schnell, prazise und energieeffizient.
Von der ultraprazisen Bearbeitung miniaturisier-
ter Komponenten mit bis zu 0,02 mm Durchmes-
ser bis hin zu leistungsstarken Losungen fiir an-
spruchsvolle Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
bringen unsere Drahterosionsldsungen Sie lhrem
Erfolg naher.

Senkerosion

GF Machining Solutions revolutioniert das Senk-
erodieren mit innovativen Funktionen wie der
iGAP-Technologie, um die Bearbeitungsgeschwin-
digkeit zu erhéhen und den Elektrodenverschleifl
zu reduzieren. Alle unsere Senkerosionsmaschi-
nen ermdglichen einen schnellen Materialabtrag
und hochglanzpolierte Oberflachen von Ra 0,1 um.

Startlochbohren

Mit den robusten Startlochbohrmaschinen von
GF Machining Solutions kénnen Sie Bohrungen
in elektrisch leitfahigen Materialien bei sehr
hoher Geschwindigkeit — und, mit einer Finf-
Achs-Konfiguration, auch in einem beliebigen
Winkel auf einem Werkstiick mit schrager
Oberflache - realisieren.

Tooling und
Automation

Tooling

Unsere Kunden genieBen absolute Autonomie
und extrem hohe Prazision dank der duferst
genauen System 3R Referenzsysteme zum
Fixieren und Positionieren von Elektroden und
Werkstiicken. Alle Maschinentypen konnen
leicht miteinander verbunden werden, wodurch
die Einrichtungszeiten reduziert und eine naht-
lose Ubertragung von Werkstiicken zwischen
verschiedenen Prozessen ermoglicht wird.

Automation

Zusammen mit System 3R bieten wir ebenfalls
skalierbare und kosteneffiziente Automations-
losungen fir einfache Einzelmaschinenzellen
oder komplexe mehrstufige Zellen, die an lhre
Anforderungen angepasst sind.

22 AgieCharmilles FORM E 350/E 600

Frasen @

Frasen

Hersteller von Prazisionswerkzeugen und For-
menbauer profitieren mit unseren Mikron MILL S
Losungen von einer schnellen und prazisen Bear-
beitung. Die Mikron MILL P Maschinen gewahrleis-
ten eine Uberdurchschnittliche Produktivitat dank
Automation und ihrer hohen Leistungsfahigkeit.
Kunden, die sich eine schnellstmdgliche Rentabili-
tat wiinschen, profitieren von der erschwinglichen
Effizienz unserer MILL E Lésungen.

Hochdynamische Bearbeitung

von Stromungsprofilen

Die Liechti Fiinf-Achs-Bearbeitungszentren er-
moglichen die leistungsstarke Bearbeitung von
Strémungsprofilen fir die Turbinenindustrie in
der Luftfahrt sowie der Stromerzeugung. Dank
der einzigartigen Leistung und unserer Kompe-
tenz in der Profilbearbeitung erhohen Sie lhre
Produktivitat bei gleichzeitig niedrigsten Kosten
pro Stiick.

Spindeln

Als Teil von GF Machining Solutions ist Step-Tec
bereits ab der ersten Phase der Entwicklung
eines Bearbeitungszentrums mit eingebunden.
Das kompakte Design der Spindeln sorgt in
Kombination mit exzellenter thermischer und
geometrischer Wiederholbarkeit fiir die optimale
Integration dieser Kernkomponente in die Werk-
zeugmaschine.

Software

Digitalisierungsléosungen

Um die Entwicklung digitaler Technologien zu
forcieren, erwarb GF Machining Solutions die
symmedia GmbH, ein Unternehmen, das sich auf
digitale Serviceldsungen fiir den Maschinenbau
spezialisiert hat. Zusammen bieten wir ein kom-
plettes Spektrum an Industrie 4.0-Losungen fiir
jede Branche. Wer seine Zukunft sichern will,
muss sich schnell an die digitale Entwicklung
anpassen konnen. Unsere digitalen Lésungen
ermdglichen automatisierte und optimierte
Produktionsprozesse - fiir smarte und ver-
netzte Maschinen.

Advanced
Manufacturing

Lasertexturierung

Mit unserer digitalen Lasertechnologie lassen
sich asthetische und funktionale Texturierungen
einfach und grenzenlos wiederholbar umsetzen.
Selbst komplexe 3D-Geometrien, einschlieBllich
Prazisionsteile, werden prazise texturiert, gra-
viert, strukturiert, markiert und beschriftet.

Lasermikrobearbeitung

GF Machining Solutions bietet die vollstandigste
Palette an Lasermikrobearbeitungslosungen der
Branche. Unsere flexiblen Mikrobearbeitungs-
Plattformen sind spezialisiert auf die Bearbeitung
kleinster und sehr praziser Bauteile, um dem
Trend zur Miniaturisierung gerecht zu werden.

Additive Fertigung (AM)

GF Machining Solutions und 3D Systems, ein
weltweit tatiger fiihrender Anbieter additiver
Fertigungslosungen und Pionier im Bereich
3D-Druck, haben sich zusammengeschlossen,
um neue 3D-Metalldrucklosungen auf den
Markt zu bringen. Komplexe Metallteile lassen
sich so mit hoherer Effizienz produzieren.

Service + Success

Wir bringen Sie zu neuen Hohen

Unsere Success-Pakete wurden entwickelt, um
lhre Kapitalrendite zu maximieren und Sie in
lhrem Streben nach Erfolg in allen Industrie-
segmenten zu unterstiitzen. Unsere Abonne-
mentpakete bieten eine umfassende Palette an
Services, die den benétigten Zugriff und Support
garantieren, um lhre Investitionen heute optimal
zu nutzen und sich gleichzeitig auf die Heraus-
forderungen von morgen vorzubereiten. Unsere
von unseren neuesten, innovativen und intelligen-
ten digitalen Losungen unterstitzten zuverldssi-
gen Experten bieten eine vollstdandige Palette von
Dienstleistungen.

eCatalog

Sorgen Sie dafiir, dass |hre Anlagen mit hochs-
ter Prazision und Leistung betrieben werden -
mit unserem breiten Angebot an zertifizierten
Verbrauchsmaterialien und Originalverschleif3-
teilen Unser Online-Katalog enthalt alles.
(ecatalog.gfms.com)
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GF Machining Solutions

Auf einen Blick

Wir ermoglichen es unseren Kunden, ihren Geschaften
effizient und effektiv nachzugehen, indem wir ihnen innovative
Losungen fiir Frasen, EDM, Laser, additive Fertigung,
Spindeln, Tooling und Automation anbieten. Eine umfassende
Palette an Services vervollstandigt unser Angebot.

www.gfms.com
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